Załącznik nr 3/1   do siwz
ZAMAWIAJĄCY: Uniwersytecki Szpital Dziecięcy w Krakowie, ul. Wielicka 265, 30-663 Kraków

Nazwa I adres Wykonawcy:.........................................................................................................

Formularz cenowy – grupa 1 ( aktualny formularz cenowy )
	Lp.
	Opis przedmiotu zamówienia
	Ilość

na 2 lata
	Cena jedn. netto
	Wartość netto 
	VAT %
	Wartość  VAT
	Wartość brutto
	Pełny numer katalogowy 
	Producent 

	1.
	Papier do sterylizacji-celuloza syntetycznie wiązana powierzchniowo i mikrokrepowana- włókno celulozy uszczelnione lateksem, kolor niebieski o wymiarach 60x60 cm  
	5000

	
	
	
	
	
	
	

	2.
	Papier do sterylizacji-celuloza syntetycznie wiązana powierzchniowo i mikrokrepowana- włókno celulozy uszczelnione lateksem, kolor niebieski o wymiarach 75x75 cm                                                                                       
	14000
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Papier do sterylizacji-celuloza syntetycznie wiązana powierzchniowo i mikrokrepowana- włókno celulozy uszczelnione lateksem, kolor niebieski o wymiarach 90x90 cm                                                                                       
	9000
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	Papier do sterylizacji-celuloza syntetycznie wiązana powierzchniowo i mikrokrepowana- włókno celulozy uszczelnione lateksem, kolor niebieski o wymiarach 100x100 cm
	9000
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	Papier do sterylizacji-celuloza syntetycznie wiązana powierzchniowo i mikrokrepowana- włókno celulozy uszczelnione lateksem, kolor niebieski o wymiarach 120x120 cm
	3500
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	Papier  do sterylizacji -włókno celulozowe kolor biały 40 x40
	10000
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	Papier  do sterylizacji -włókno celulozowe kolor biały 60 x60
	5000
	
	
	
	
	
	
	

	8.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 50 mm
	90
	
	
	
	
	
	
	

	9.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości  75 mm
	70
	
	
	
	
	
	
	

	10.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 100 mm
	100
	
	
	
	
	
	
	

	11.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 120 mm
	120
	
	
	
	
	
	
	

	12.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 150 mm
	165
	
	
	
	
	
	
	

	13.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 200 mm
	100
	
	
	
	
	
	
	

	14.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 250 mm
	60
	
	
	
	
	
	
	

	15.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 300 mm
	30
	
	
	
	
	
	
	

	16.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 350 mm
	80
	
	
	
	
	
	
	

	17.
	Rękaw papierowo-foliowy z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 400 mm
	20
	
	
	
	
	
	
	

	18.
	Torba papierowo-foliowa z testem do sterylizacji parowej i tlenkiem etylenu o szerokości 420 x 600


	8
	
	
	
	
	
	
	

	RAZEM
	
	
	
	
	
	


Wymagania szczegółowe:
Ad 1 -5    Papier krepowy  II generacji
CELULOZA SYNTETYCZNIE WIĄZANA POWIERZCHNIOWO I MIKROKREPOWANA  -  
 a) zawartość chlorków nie więcej niż 0,02%
b)    zawartość siarczanów niewięcej niż 0,02 %
c)     wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho w kierunku walcowania niemniej niż 2,5 kN/m; w kierunku poprzecznym niemniej niż 1,7 kN/m
d)    wytrzymałość na rozciąganie liniowe na mokro w kierunku walcowania niemniej niż 1,2 kN/m; w kierunku poprzecznym niemniej niż 0,8 kN/m
e)     wytrzymałość na przepuklenie niemniej niż 180 kPa na sucho i 105 kPa na mokro 
f)      gramatura nominalna 60 g/m2   (tolerancja wg. PN EN 868-2),
g)    charakterystyka wytrzymałościowa wydana przez producenta w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN EN 868-2
Ad 6-7 Papier sterylizacyjny – parametry wymagane

I generacja - włókno celulozowe,   kolor biały

           a)    zawartość chlorków nie więcej niż 0,015%
 b)  zawartość siarczanów nie więcej niż 0,018 %
           c)  wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho w kierunku walcowania nie mniej niż 2,0 kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niż 1,6 kN/m

           d) wytrzymałość na rozciąganie liniowe na mokro w kierunku walcowania nie  mniej niż 0,9 kN/m, w kierunku poprzecznym nie mniej niż 0,6 kN/m 

           e)  gramatura nominalna 60 g/m2   (tolerancja wg PN EN 868-2),

Ad 8-18 Torebki i rękawy papierowo-foliowe z testem  do sterylizacji parowej i  tlenkiem etylenu – parametry wymagane 

( konstrukcja folii i wykonanie zgodne z normami PN EN 868-3, PN EN 868-5, PN EN ISO 11607-1,2):
(załączyć stosowne dokumenty wydane przez producenta potwierdzające zgodność z ww normami)
Papier o gramaturze nominalnej minimum 70 g (PN EN 868-3)
a)       wytrzymałość na przedarcie nie mniej niż 700 mN w obu kierunkach
b)      przenikanie powietrza [1,47 kPa] nie mniej niż 13 μm/Pa*s
c)       nie zwilżalność wodą  20 - 40 s
d)      wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho w kierunku walcowania nie mniej niż 7,3 kN/m; 
         w kierunku poprzecznym nie mniej niż 4 kN/m                      
Folia co najmniej 8 warstwowa o grubości nie większej niż 52 mikrometrów 
( PN EN 868-5) nie licząc warstwy kleju ( ilość warstw folii potwierdzona przez niezależną jednostkę notyfikowaną)
a)    przeźroczysta , bez rozwarstwień , bez substancji toksycznych i porów
b)   zgrzewalna w temperaturze 165 – 190 0C
c)    wytrzymałość na rozdarcie w obu kierunkach nie mniejsza niż 300 mN

d)   elastyczna - wydłużenie niemniej niż 70 %

       wymagana charakterystyka wytrzymałościowa wydana przez producenta folii ( a nie dystrybutora)
Wymagania ogólne 

a)      wszystkie napisy i testy poza przestrzenią pakowania

b)      wskaźnik procesu sterylizacji parowej , EO, powierzchnia wskaźnika procesu sterylizacji ≥ 100 mm2  [PN EN 868-5]

c)      jednoznaczna zmiana koloru wskaźników procesu łatwa do interpretacji

d)      jednoznacznie oznaczony kierunek otwarcia

e)      zgrzew  fabrycznie wielokrotny

f)       ze względów techniczno- higienicznych rękaw nawinięty folią na zewnątrz

g)      ze względu na wymagania procedury zgrzewania wszystkie pozycje muszą pochodzić od 

         jednego producenta
 ……………………………………                                                                                                                                                                                                                                                                                                    ........................................................

              Miejscowość, data                                                                                                                                                                                                                                                                                                              (podpis Wykonawcy)
